MG 807 FR / Komp. A+B

Oznaceni : Prototypova lici hmota
Pryskyfice : MG 807 FR komp. A (Polyol)
Tuzidlo : MG 807 FR komp. B (Isocyanat)

Barva : bézova
Pouziti - vysoce jakostni prototypové dily, obdoba ABS

Vlastnosti materialu — dlouha doba zpracovani
- dobfe zabihava
- samozhaseci

- v souladu s RoHS

Informace pro zpracovani

gDy .-

reseni pro Vas

Vyrobek Smés Pryskyfrice Tuzidlo
MG 807 FR/komp. MG 807 FR MG 807 FR komp.
A+B komp.A B
(Polyol) (Isocyanat)
Barva bézova bila bézova
Pomér michani hm. dily 100 100
Viskozita pii 25°C mPas 1000 + 150 1 300 + 200 400 + 100
Hustota pii 20°C g/md 1,30+ 0,02 1,22 +0,02 1,45+ 0,02
Cas zprac. pii 20°C minut 5-7 - -
Cas vyj. z formy pii 70°C minut 35-45 - -
Temperace ¢as v hod. / 4h./60°C - -
teplota v °C
Fyzikalni informace
Vlastnosti Typ zkousky Jednotka Hodnota
Pevnost v ohybu EN ISO 178 MPa 75£5
E-Modul (v ohybu) EN ISO 178 MPa 3700 + 100
Ohyb (prohnuti) EN1SO 178 % 24+0,1
Pevnost v tahu EN 1SO 527-1 MPa 5+£3
Taznost pii pietrzeni (v tahu) EN 1SO 527-1 % -
Pevnost v tlaku EN ISO 604 MPa -
Razova houZevnatost (Charpy) EN 1SO 179 kd/m? 84+15
Vrubova houZevnatost ASTM D - 256 J/m -
Tepelna odolnost (HDT) DIN EN ISO 75 °C 62+2
Teplota zeskelnaténi Tg Metoda TMA °C 80
Tvrdost Shore DIN 1SO 7619-1 Shore D 83+3
Koeficient tepelné roztazitosti interni/Dilatometer 10K cca 100
Pozarni tiida podle UL 94 tloustka vrstvy4 mm VO
Linearni smr$téni interni % -
Forma dodani:
Jednotlivé baleni:  Pryskyfice MG 807 FR komp. A (Polyol) 1kg
Tuzidlo MG 807 FR komp. B (Isocyanat) 1kg
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Poznamky ke zpracovani
Protoze pomocné slozky mirné sedimentuji, musi se pied pouzitim zakladni komp. dobfe promichat.

Parametry zpracovani: teplota pryskytice 20-30°C / teplota formy 40-70°C
Pro do dokonalé zbaveni bublin doporucujeme pracovat ve vakuu.

Bezprostiedné pied litim doporuc¢ujeme jednorazovou ,,vzdusnou ranu“ z 10 na 60-70mbar.

VSeobecné

U vyrobku se jedna o polyuretanovy systém.

Proces formovani probiha za pomoci vakuového liti.
Ruéni zpracovani Pryskyfi¢ného systému je mozné.

Jako material pro vyrobu forem doporucujeme nas silikon Silastic RTV 4234- T40.

Skladovani

V temperovanych mistnostech (18 — 25°C) v neotevieném originalnim baleni lze skladovat 6 mésict.
Rozdélana baleni vzdy uzavtit a co nejdiive zpracovat.

Ochranna opati‘eni
Pfi zpracovani tohoto produktu by se mélo dbat ochrannych opatieni odborového svazu chemického primyslu.
Ridit se bezpecnostnimi radami.

Likvidace

Vytvrzené materialy 1ze po domluvé s pfislusnym tGfadem likvidovat jako domovni odpad.
Nevytvrzené vyrobky se musi dle domluvy s pfislusnym ufadem nalezité zlikvidovat.

K upozornéni

Tyto udaje a doporuceni byly stanoveny S nejvétsi starostlivosti na zakladé dikladnych pokust a dlouholetych,
praktickych zkusenosti. Protoze neni mozné kontrolovat zpracovani pfimo u spotiebitele, moznosti pouZiti a
pracovni metody jsou velice riznorodé, neni mozné piebirat zaruku za jednotlivé ptipady. Tyto tidaje jsou
nezavaznymi informacemi, nejsou zarukou za urcité pfiznaky nebo vlastnosti produktu. Nase informace
neosvobozuji zakaznika od provedeni vlastnich prikaznich zkousek ve vztahu k pouzivani a postuptim.

V piipadé€ nutnosti zaruky za tidaje je nutna dopliujici pisemna dohoda.
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